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Задачи: 

 Создание единого справочника материалов 

 Разбиение записей на классы 

 Обработка записей 

 Контроль качества справочника материалов 

 Легкий и удобный тираж справочника 

 Привязка к записям справочника новых массивов записей из других 

источников 

 Сопровождение справочника 

 Добавление записей в справочник по заявкам 

 

Автоматизированная система ведения  НСИ 

"АС Классификатор 5.0" 



Наполнение базы данных

Сбор и систематизация 
информации 

Группировка и 
структурирование данных 

Обработка записей 
материалов 

Контроль качества 
проработанных данных 

Справочники в  

электронном виде 

Бумажные  

документы 

Электронные 

документы 

Основные этапы подготовки справочных данных:  

сбор и систематизация информации 



Сбор и систематизация 
информации 

Группировка и 
структурирование данных 

Обработка записей 
материалов 

Контроль качества 
проработанных данных 

Основные этапы подготовки справочных данных:  

сбор и систематизация информации : Экспресс-импорт 

Экспресс импорт позволяет  
быстро загрузить большой массив 

данных(материалов, классов) в 
систему 

Функционал необходим для 
начальной загрузки Справочника 

материалов, а также полезен в 
при необходимости добавления 

промежуточного массива данных 
(напр. при включении нового 

завода, склада и т.п.) 



Сбор и систематизация 
информации 

Группировка и 
структурирование данных 

Обработка записей 
материалов 

Контроль качества 
проработанных данных 

Основные этапы подготовки справочных данных:  

сбор и систематизация информации : Ручной ввод 

Ручной ввод позволяет создать 
материал, когда не требуется 
создание большого объема 

записей одновременно 

Функционал необходим при 
создании единичных материалов 

в системе (напр. при 
сопровождении, по заявкам 

пользователей) 



Разработка структуры классов 

Сбор и систематизация 
информации 

Группировка и 
структурирование данных 

Обработка записей 
материалов 

Контроль качества 
проработанных данных 

Основные этапы подготовки справочных данных:  

группировка и структурирование данных:  
Система классификации 

Классификация (группировка) собранных 

записей материалов 

Создание признаков и  

шаблонов наименования 



Анализ данных (частоты использования признаков для описания записей) Выбор степени детализации / 

обобщения (шаблоны) 

Лист стальной [Марка Металла?] 

[Толщина Листа]мм 

Лист [Плоскостность?]-[Характер 

кромки?]  

[Толщина?]х[Ширина?]х[Длина?] 

[Марка Металла?][Категория 

проката?]-[Группа Качества 

поверхности?] [ГОСТ на 

Сортамент?] [ГОСТ на 

тех.требования?] [ГОСТ на 

сталь?] 

Вид продукции 100%
Стандарт сортамента 93%
Металлы и сплавы 99%
Толщина листа 99%
Ширина листа 83%
Длина листа 81%
Точность изгот.изделия 41%
Плоскостность 86%
Характер кромки 86%
Стандарт тех.треб. 93%
Категория проката 67%
Группа качества поверхности 79%
Гарантия свариваемости 36%
Стандарт металла 88%

Вид продукции 79%
Стандарт сортамента 11%
Металлы и сплавы 58%
Толщина листа 70%
Ширина листа 13%
Длина листа 13%
Точность изгот.изделия 0%
Плоскостность 0%
Характер кромки 0%
Стандарт тех.треб. 5%
Категория проката 0%
Группа качества поверхности 0%
Гарантия свариваемости 0%
Стандарт металла 9%

Сбор и систематизация 
информации 

Группировка и 
структурирование данных 

Обработка записей 
материалов 

Контроль качества 
проработанных данных 

Основные этапы подготовки справочных данных:  

группировка и структурирование данных:  
Унификация наименований 



Заполнение значений созданных признаков 

объектов класса «Прокат толстолистовой из 

углеродистой стали обыкновенного качества по 

ГОСТ 14637-89» 

Заполнение таблиц значений признаков 

Присвоение 

значений признаков 

записям 

справочника 

? 

? 

Сбор и систематизация 
информации 

Группировка и 
структурирование данных 

Обработка записей 
материалов 

Контроль качества 
проработанных данных 

Основные этапы подготовки справочных данных:  

обработка записей материалов: Нормализация наименований 

 



Сбор и систематизация 
информации 

Группировка и 
структурирование данных 

Обработка записей 
материалов 

Контроль качества 
проработанных данных 

Система распознавания 
позволяет значительно ускорить 
обработку данных. Программа 

выделяет в историческом 
наименовании значения, 

существующие в системе, и 
предлагает их к заполнению 

Выгрузка в Excel упрощает 
процесс заполнения 

характеристик в записях 
материалов 

Резец 2102 0055 140 25х16 

Система распознает даже «плохие» значения: “2102 0055” -> “2102-0055”, “РЕЗЕЦ” -> 
“Резец”, “6а4оk” - > “Бачок” и т.д. 

Основные этапы подготовки справочных данных:  

обработка записей материалов: Выгрузка в Excel 



Сбор и систематизация 
информации 

Группировка и 
структурирование данных 

Обработка записей 
материалов 

Контроль качества 
проработанных данных 

Незаполненные признаки 
выделены знаками вопроса. Это 

облегчает процедуру 
доопределения записей (напр. 

уточнения характеристик у 
пользователя или на складе) 

Генерация наименования создает 
эталонные наименование 

сформированные по шаблону 

Основные этапы подготовки справочных данных:  

обработка записей материалов: Генерация наименований 

До генерации После генерации 

Записи 1401163 и 
1401165 не 

доопределены 



Основные этапы подготовки справочных данных:  

контроль качества проработанных данных : Система правил 

ГОСТ 18874-73  

Резцы токарные прорезные и 

отрезные из быстрорежущей стали 

Правила - это база комбинаций 
значений признаков, полученных из 

нормативных документов, 
каталогов 

Из главного признака следуют 
остальные характеристики объекта 

Пример: из условного 
обозначения “2120-0502” следует, 

что значение сечение должно 
быть “6х6” 

Сбор и систематизация 
информации 

Группировка и 
структурирование данных 

Обработка записей 
материалов 

Контроль качества 
проработанных данных 



Сбор и систематизация 
информации 

Группировка и 
структурирование данных 

Обработка записей 
материалов 

Контроль качества 
проработанных данных 

Система распознавания применяет 
автоматическое доопределение, 
если из заполненного значения 
признака следует только одно 

значение пустого 

При выгрузке в Excel система 
распознала Вид продукции и Условное 

обозначение. Из условного 
обозначения резца следуют все 

остальные характеристики, поэтому их 
можно доопределить, основываясь на 

правилах 

Резец 2102 0507 - - 

Доопределение полезно при отсутствии возможности уточнить характеристики 
материала 

Основные этапы подготовки справочных данных:  

контроль качества проработанных данных :  
Автоматическое доопределение 



Сбор и систематизация 
информации 

Группировка и 
структурирование данных 

Обработка записей 
материалов 

Контроль качества 
проработанных данных 

Доопределение вручную 
осуществляется выбором из 

ограниченного списка 
значений признака. 

Ограничение происходит на 
основе правил  

Аналогичная система 
реализована при выгрузке 

объектов в Excel 

В обычном режиме 
выводится полный список 

значений признака 

В режиме доопределения 
список значений 

признака ограничивается 
с учетом заполненных 

характеристик 

Основные этапы подготовки справочных данных:  

контроль качества проработанных данных:  
Доопределение вручную 



Сбор и систематизация 
информации 

Группировка и 
структурирование данных 

Обработка записей 
материалов 

Контроль качества 
проработанных данных 

Основные этапы подготовки справочных данных:  

контроль качества проработанных данных:  
Сервис проверки корректности объектов 

 

Сервис проверки корректности объектов 
проверяет на соответствие правилам 
заполненные значения признаков у 

объектов 

Для комбинации значений признаков 
“A-V” “ГОСТ 5781” “10” возможно только 

одно значение признака «Металл»: 
“23Х2Г2Т”. На рисунке слева показано, 

что оно заполнено неверно 



Сбор и систематизация 
информации 

Группировка и 
структурирование данных 

Обработка записей 
материалов 

Контроль качества 
проработанных данных 

Основные этапы подготовки справочных данных:  

контроль качества проработанных данных: Модуль отчетов 

Модуль отчетов предоставляет 
возможность проверить объекты 

на ошибки классификации, 
наименования и др. 

В системе существует набор 
стандартных отчетов 

Пример: отчет на дубли 
объектов проверяет данные на 
наличие одинаковых записей 

материала, которые находятся в 
разных классах системы 

Записи 4929073 и 4954878 имеют 
одинаковое наименование, 

однако лежат в разных классах 



 Простая процедура создания и обработки объекта: 

 удобный интерфейс работы с объектами 

 шаблоны наименований позволяют поддерживать целостность данных 

 Удобная система проверки данных: 

 отчеты позволяют находить и исправлять ошибки значений, отыскивать 

неполные записи, записи с ошибкой в наименовании 

 присвоение объекту значений признаков контролируется системой 

 исключается создание “дубля” материала по наименованию и значениям 

заполненных атрибутов 

 Создание и обработка объектов может происходить как в системе 

"АС Классификатор 5.0" так и в таблицах Excel, что повышает 

скорость работы 

 Использование "АС Классификатор 5.0" позволяет снизить 

человеческий фактор и служит сохранению целостности и 

актуальности Классификатора ТМЦ в целом 

 

 

Преимущества использования "АС Классификатор 5.0" 
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